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Sinergy rende efficiente
lo storage di Comet

Tempi dimezzati per tutti i processi grazie
a una nuova infrastruttura di ultima generazione

Nata nel 1867, Comet (www.gruppocomet.it)
& un'azienda che ha sempre puntato in alto,
fino a diventare un Gruppo da 800 milioni di
euro di fatturato con oltre 80 punti vendita di
grandi superfici nel Centro-Nord Italia e pit
di 1800 collaboratori. «Abbiamo due linee di
business ben distinte - spiega Andrea Zam-
boni, IT manager della societa —; da una
parte c'& il commercio al dettaglio di elettro-
domestici ed elettronica di consumo, dallaltra
il commercio all'ingrosso di materiale elettrico
eilluminotecnico: ciascuna area, caratterizzata
da grandi spazi espositivi, ampio assortimento
di prodotti delle migliori marche e personale
esperto, ha logiche, processi e filiere propries.
Un modello di business articolato, quindi, go-
vernato perd da un unico sistema informativo
centralizzato. Il processo di consolidamento &
iniziato alcuni anni fa, e oggi & quasi terminato.
Le applicazioni business critical, in particolare il
sisterna gestionale legacy che governa l'azien-
da, risiedono oggj, infatti, nel data center in-
stallato presso la sede centrale del Gruppo a
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Bologna, che utilizza in maniera spinta anche
tecnologie di virtualizzazione. «All'inizio di
guest’anno - prosegue Zambeni —, abhiamo
deciso che era arrivato il momento di aggior-
nare |'infrastruttura storage, ormai inadegua-
ta. Abbiamo quindi iniziato unfanalisi tecnica
di dettaglio, per poi passare agl economics,
perché nessuna azienda pud prescindere da
questo aspetto, soprattutto in un momento
delicato come l'attuale. Dopo una attenta se-
lezione, durata circa sei mesi, abbiamo scelto
Sinergy (www.sinergy.it) tra una rosa di ope-
ratori specializzati indicata dallo stesso ven-
dor, quale partner di riferimento per affiancar-
ci nell'implementazione del nostro nuovo am-
biente storage basato su infrastruttura EMC
Vnx 5500w, Una delle esigenze pili sentite da
Comet era quella di automatizzare la gestione
dei tier, spesso effettuata ancora manualmen-
te. «Per quanto riguarda questa funzionalita,
come per altre, secondo noi gli ambienti EMC
S0N0 sermpre un passo avanti — dice ancora
Zamboni —; in Sinergy abhiamo trovato un

partner estremamente professionale che, co-
noscendo a fondo questa tecnologia, ha sa-
puto affiancarci in maniera proattiva durante
tutte le fasi del progetto, che ha coinvolto,
oltre al'ambiente di produzione, anche quell
di sviluppo e test, fondamentali per chi, come
noi, utilizza sistemi legacys. | risultati non si
sono fatti attendere. «l'automazione di molti
task, unita a una capacita elaborativa molto
pit performante e a una maggiore semplicita
di gestione, ¢ hanno permesso di dimezzare |
tempi di elaborazione di tutti i processi — as-
sicura Zamboni —; un risultato in linea con le
nostre aspettative, che potrd essere ancora
migliorato: insieme a Sinergy, infatti, abbiamo
programmato una serie di tuning futuri che
potranno portare ulteriori benefici». L'incontro
con Sinergy, quindi, & stato molto produtti-
vo. «Se in futuro avvieremo nuovi progetti in
cui il know how specialistico di Sinergy potra
esserci d'aiuto, come nel caso di progetti di
Business Continuity — conclude Zamboni —,
coinvolgeremo di sicuron.

Jda

www.italy.emc.com




